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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Verfahren zum Herstellen einer Kunststoffolie 

@ Verfahren zum Herstellen einer Kunststoffolie mit einem 
hohen Anteil an biologisch abbaubaren Bestandteilen, die 
Starke o. dgl. enthalten, wobei wahrend oder im unmittelba- 
ren AnschluS an das Extrudieren der Folie diese mit einer 
polaren, weichmachenden Flussigkeit angereichert wird. Als 
weichmachende Flussigkeit konnen ein- bis dreiwertige 
Alkohole oder Wasser eingesetzt warden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen 
einer Kunststoffolie mit einem hohen Anteil an biolo- 
gisch abbaubaren Bestandteilen, die StSrke od. dgl. ent- 
halten. 

Derartige Folic werden beim Abkuhlen verhaltnisma- 
Big sprode und lassen sich dann nicht mehr sauber 
schneiden oder stanzen, wobei eine erhohte Gefahr von 
Abrissen besteht 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren der genannten Art zu entwickeln, mit dessen Hil- 
fe die Kunststoffolie auch nach dem Abkuhlen noch 
sauber geschnitten werden kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB wahrend oder im unmittelbaren AnschluB an das 
Extrudieren der Folie diese mit einer polaren Flussigkeit 
angereichert wird. 

Diese weichmachende Flussigkeit wird in der Starke 
gespeichert und verhindert so wirksam das Sprddwer- 
den der Folie. 

Als sehr wirksam hat sich dabei herausgestellt, wenn 
erfindungsgemaB als Weichmacher ein- bis dreiwertige 
Alkohole eingesetzt werden. 

Sehr vorteilhaft ist es auch. wenn erfindungsgemaB 
als Weichmacher Wasser eingesetzt wird. 

Eine vorteiihafte Ausgestaltung der Erfindung liegt 
auch darin, daB die Folie im warmen Zustand einem 
Fliissigkeitsnebel ausgesetzt wird. 

Damit wird eine sehr gleichmaBige Befeuchtung der 
Folie erreicht 

Es ist im Rahmen der Erfmdung jedoch auch moglich, 
daB die Folie in einem Auftragswerk mit Fltissigkeit 
beaufschlagt wird. 

Auch hiermit wird eine sehr wirksame und gleichma- 
Bige Befeuchtung der Folie erzielt. 

Eine weitere vorteiihafte Ausgestaltung des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, 
daB die Folie mit Wasserdampf beaufschlagt wird. 

Dieser Wasserdampf schiagt sich auch der Folie so- 
weit nieder, daB die enthaltene Starke ausreichend Was- 
ser aufnehmen kann» 

Sehr vorteilhaft ist es auch, wenn erfindungsgemaB 
die angefeuchtete Folienbahn aufgewickelt und weitge- 
hend dampfdicht verpackt wird. 

Dadurch behalt die Folie uber einen langen Zeitraum 
ihre Feuchtigkeit und laBt sich sauber und exakt schnei- 
den und stanzen. 

Als biologisch abbaubare Kunststoffe kommen Mas- 
sen in Frage, die einen hohen Anteil an Starke und ande- 
ren natiirlichen Produkten enthalten. Extrudierfahige 
Rohstoffe dieser Art besitzen nach dem Extrudieren als 
tiefziehfahige Folie mit einer Dicke von 200 bis 1000 ^im 
einen sehr niedrigen Wassergehalt von etwa 2%. Beim 
Abkuhlen auf Raumtemperatur gelangen diese Folien in 
einen sproden Zustand. der eine Weiterverarbeitung 
durch Schneiden oder Stanzen zumindest erschwert 
wenn nicht unmdglich macht Im Gleichgewichtszu- 
stand bei Raumtemperatur betragt der Wassergehalt im 
Kunststoff 5 bis 7%. Eine Konditionierung der Folie im 
aufgrollten Zustand lauft sehr langsam ab und ist daher 
wirtschaftlich nicht durchfiihrbar. 

Die Zahigkeit der hoch starkehaltigen Folie hangt in 
hohem MaBe vom Feuchtigkeitsgehalt ab. Wird der Fo- 
lie unmittelbar bei der Extrusion Wasser zugefuhrt, so 
nimmt diese das Wasser begierig auf und gelangt bei 
einem Wassergehalt von 5 bis 13% in einen zahelasti- 
schen Zustand. 
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Die Zahigkeit der hoch starkehaltigen Folie kann 
gleichfalls durch Zufuhr anderer polarer Flussigkeiten, 
wie beispielsweise ein- bis dreiwertige Alkohole, die ei- 
ne weichmachende Wirkung besitzen, verbessert wer- 
5 den, Einsetzbar sind auch Gemische aus Wasser und 
anderen polaren Fltissigkeiten. 

Der Flussigkeitsauftrag kann durch folgende MaB- 
nahmen vorgenommen werden: 

Bespriihen der warmen Folienbahn in einer Kammer 
10 mit einem Fliissigkeitsnebel; 

Auftragen eines Flussigkeitsfilms mittels eines Walzen- 
auftragswerkes; 

Beaufschlagen der Folie mit Wasserdampf. 
Der erreichte zahe Zustand der starkehaltigen Folie 
15 wird durch Verpacken der so praparierten Folie in ein 
Material mit niedriger Dampfdurchlassigkeit aufrecht- 
erhalten, so dafl auch die spatere Weiterbearbeitung 
durch Schneiden oder Stanzen problemlos moglich ist 

20 Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Herstellen einer Kunststoffolie 
mit einem hohem Anteil an biologisch abbaubaren 
Bestandteilen, die Starke oddgl. enthalten, da- 

25 durch gekennzeichnet, daB wahrend oder im un- 
mittelbaren AnschluB an das Extrudieren der Folie 
diese mit einer polaren, weichmachenden Flussig- 
keit angereichert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
30 zeichnet, daB als Weichmacher ein- bis dreiwertige 

Alkohole eingesetzt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Weichmacher Wasser eingesetzt 
wird. 

35 4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Folie im warmen 
Zustand einem Fliissigkeitsnebel ausgesetzt wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Folie in einem 

40 Walzenauftragswerk mit Flussigkeit beaufschlagt 
wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Folie mit Wasser- 
dampf beaufschlagt wird. 

45 7. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die ange- 
feuchtete Folienbahn aufgewickelt und weitgehend 
dampfdicht verpackt wird. 
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